
Контроль полимерного покрытия полученного методом 
«койл-коутинга» (Coil Coatings)

Контроль полимерного покрытия  полученного
методом «койл-коутинга»
(Coil  Coatings)  тонколистового холоднокатаного
электролитически оцинкованного проката с непрерывных линий.

Стандарт ГОСТ Р 54301-2011 распространяется на тонколистовой
холоднокатаный электролитически оцинкованный прокат с полимерным
(лакокрасочным или пластизолевым) покрытием, производимый в агрегатах
непрерывного цинкования и нанесения полимеров валковым методом ("койл-
коутинг") и предназначенный для применения в строительстве,
приборостроении, при производстве бытовой техники и в других отраслях
промышленности.

Полимерное (лакокрасочное, пластизолевое) покрытие: пленка на основе высокомолекулярных
соединений на поверхности проката, сформированна при горячей сушке нанесенных валковым
методом жидких лакокрасочных материалов (грунтовок, лаков, отделочных и защитных эмалей,
пластизолей) и обладает комплексом защитных, декоративных, физико-механических и других
специальных свойств.  Грунтовочный слой: нижний слой в системе двухслойного полимерного
покрытия, наносимый непосредственно на металлическую оцинкованную поверхность,
предназначен для обеспечения прочного сцепления и высокой коррозионной стойкости полной
системы покрытия.
Лицевая сторона проката с полимерным покрытием: Сторона, подвергающаяся
влиянию внешних воздействий. Прокат с полимерным покрытием изготовляют из
стальной основы толщиной от 0,35 до 1,2 мм из ряда толщин. Прокат
изготавливается в листах и рулонах. Листы имеют ширину от 500 до 1250 мм.
Рулон, полученный путем продольной резки, имеют ширину от 50 до 500
мм. Прокат с полимерным покрытием в листах изготовляют длиной от 1000 до
2500 мм. Внутренний диаметр рулона - (600±10) мм. Для рулонов, полученных
путем продольной резки, шириной до 200 мм внутренний диаметр может быть
(300±10) мм. Покрытие должно быть эластичным и быть стойким к
повреждениям царапаньем. Проверяется Прибором Изгиб по ГОСТ Р 52740 ИСО
1519 и Твердомером шариковым ШТ-1 по ИСО 6441, ИСО 1518.
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промышленности, предъявляются высокие требования в отношении эластичности,
адгезии, ударопрочности и устойчивости к деформационным нагрузкам. По этой
причине для окраски рулонного металла используют ЛКМ с улучшенными
эксплуатационными свойствами из числа термоотверждаемых композиций на основе
эпоксидных, винильных, алкидных, полиэфирсиликоновых, фторполимерных смол.

Режим отверждения и сшивающие  добавки  выбираются в зависимости от 
максимальной температуры нагревания метала, от его типа и толщины. Время 
отверждения колеблется между 20 и 70 секундами при пиковой температуре 
металла (ПМТ) от 240 ºС до 249 ºС.

Для проведения входного контроля ЛКМ по показателям: вязкость, степень
перетира, укрытистость применяют Вискозиметр ВЗ-246 по ГОСТ 9070, Гриндометр
Клин с диапазоном измерения 0 – 150 мкм, 0 – 100 мкм, 0 – 50 мкм по ГОСТ 6589,
ИСО1524. ЛКМ наносят на контрольные образцы Аппликаторами стержневыми по
ГОСТ 8832. Номиналы аппликаторов  10 мкм, 30 мкм, 60 мкм, 200 мкм.

Показатель качества полимерных покрытий и приборы контроля.

Адгезия (решетчатый надрез). Адгезиметр РН по ГОСТ Р 31149-2014, ИСО 2409

Прочность при обратном ударе. Измеритель прочности покрытий при ударе
ИПУ Удар-Тестер по ГОСТ Р 53007-2008, ИСО 6272.

Прочность при растяжении. Штамп Эриксена по ГОСТ 29309, ИСО
1520. Одновременно можно проверить Прочность металла Штамп Эриксена по
ГОСТ 10510, ИСО 8490

Прочность при изгибе. Прибор Изгиб по ГОСТ Р 52740, ИСО 1519.

Твердость покрытия по карандашу. Твердомер карандашного типа по ГОСТ Р
54586-2011, ИСО 15184.
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Механические свойства стальной основы проката должны соответствовать нормативному документу,
по которому она изготовлена. Электролитическое цинковое покрытие наносят с двух сторон.
Номинальная толщина цинкового покрытия с одной стороны 3 мкм. Предельные отклонения по
толщине цинкового покрытия (+2/-1) мкм.

Диапазон толщины полимерного покрытия быстро измеряется Толщиномером
покрытий Градиент ТП-2000Ф по ГОСТ Р 51164, ИСО 2808 в любой точке листа
или рулона (в том числе край-середина-край).  Грунтовки имеют толщину 5 – 15
мкм.  Отделочные эмали имеют толщину 20 – 30 мкм.  Пластизоль
поливинилхлоридная (PVC) имеет толщину 20 – 30 мкм. Контроль вязкости
пластизоль проводится Вискозиметром Стандартная Кружка ВМС по ГОСТ 18992.

К лакокрасочным покрытиям, предназначенным для применения в строительстве,
приборостроении, при производстве бытовой техники и в других отраслях
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